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Pa tentansprUche: 

1« Verfahren und Herstellung von Gaiiunlschlauchen ge- 
krfinuttter Form, 
dadurch gekennzelchnet, 

daes inaxi elne Vlelzahl elnzelner flezlbler Dome 
StlJrnselte an Stlrnseite llegend In ununterbrochener 
Folge mlt elner Eautschukniscliung in elnem schlauch- 
fSzmlgen Strang nmglbty dann ieden elnzelnen Dorn 
mlt der Iha tuagebenden Kantschukmlschung Toa Strang 
abschneidety Jeden elnzelnen Dorn mlt der auf ilm 
beflndlichen schlauchfSmlgen Eautsclmkmlachung In 
die gev&nschte Form blegt und den so gebogenen Dorn 
haltert und llin so valkanlslert. 

4 

2«Verfa]iren nacb ^sprach 1, 
dadurcfa. gekennzelchnet » 

das8 man die mlt elner Eautschukmlschung nmgebene 
Dome mlt Verstarknngsfaden umglbt und dann mlt elner 
zwelten Kautschukachiclxt versleht^ bevor man sle 
sclineldet* 

3« Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelehnet, 

dass man die Kautschukechicliteni/^i'cJefifAufbringen auf 
die Dome entgaat und , ^ . trocknet« 

^« Verfabren nach Anspmck 1, 
dadturch gekennzele]inet» 

daes man zvlschen den nach der Vulkanlsatlon er- 
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haltenen Gummlschlaach und den Dom Druckluft eln- 
fUhrt und ihn dadurch void Dorn abhebt. 

5m Verfahren nach Aaspruch !» 
dadurch gekennzelchnety 

dass man den Dorn an elne Vakaumanlage anschlieAt 
und Urn schrumpf en Oder znsammenfallen lasst. 

6m Vorrichtung zur Herstellung von Gummiechiauchen 
gekriimaiter Form m±t elner Extrueionsvorrichtung, 
elner Schneidevorrichtung fiir den extrudierten Strang, 
gekrtlmmten Dornen und elner Valkazilsationaanlage » 
dadurch gekennzelchnet, 

dass eine Dorne (3) Stirnseite an Strinselte anile gend 
in elnem Strang der Extruslonsanlage (5 bis 10) 
zufOhrende Vorrichtung (2) vorgesehen ist, 
dass die Dorne (3) flexibel sind, 

dass elne die Schneidevorrichtung (11) an der Stelle 
zwlachen zwei Dornen (3) in TMtlgkeit setzende Steuer«» 
vorrlchtizng vorgesehen ist 

und dass in der Vulkanisationsanlage (16) Halterungen 
(liEf) fOr in gekrOmmte Stellung gebrachte Dorne mlt 
dem daranf beflndllchen SchlauchstUck (2if) sowle 
eine Transportvox-richtung (15) filr dlese Halterungen 
(lif.) vorgesehen 1st 

7m Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichutst, 

dass vor der die Dorne (,3) der Extrusionsvorrichtune 
(5-10) zuftthrenden Vorrichtung (2) ein Magazln (1) 
fiir die Dorne emgeordnet ist« 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7> 
dadurch gekennzelclinet^ 

uass im Bereich der Schneidevorrichtung (11) elne 
die belden letzten im Strang bef indlichen Dorne (3) 
ein Stuck von elnander abdrttckende Vorrlchtung (20) 
21, 22) vorgesehen ist. 



9* Vorrlchtung nach jftnspruch 6 bis 8, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass der Schneidevorrichtung (11) elne Transport- 
vorrlchtung, vorzugswelse elne Sutsche (12), nachge* 
ordnet Ist. 



10« Vorrlchtung nach ibispruch 6, 
dadurch gekennzelchnet , 

dass sie sine Vorrlchtung (13) Jsuin Ergreifen, Biegen 
und Einspannen der Stirnselten (34) der Dorne (3) 
mit samt der auf ihnen aufgebrachten SchlauchstUcke 
(2if> auf Halterungen (lif) aufwelst* 

11. Vorrlchtung nach ^spruch 6, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass hlnrer der Vulkanlsatlonsvorrlchtung (16) 
elne Sntdornungsvorrlchtung (17) vorgesehen 1st. 
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Die vorllegende isirfladung betrlf ft eln Verfahren und elne 
Vorrlcbtung zur Berstellung von aumailachlauclien gekrUmmter 
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kanlsatlonsanlage. 



Gummischlauche gekrUmmtor Form warden in dem llaeehlnen- 
bau* m&lstens iA Motorenbau ben&tlgt* um auf engezti Baiun 
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Flttf*Bijlceitea von eint?K Katschlnentell In ein anderes 
zu ftthrea* Sle haben den ''ertell, dasa sie ela6tli:;ch slnd 
und daher auch dort angews^niot ^&r^en k^nnen^ wo die 
r<aschinent&lle klelne relative Bewegunsea ^^ee^=^n elnander 
ausftthren* Derartlge sekriimmte Schlauchstiicke erhalten 
ihre Krtoaung vor der Vulkanieation, danit sie diese 
KrtbnEiun^ wahrend ihrer gesamten Lebensdauor belbehalten* 
Kelst sind es Vraraniunsen von einem erheblichen Wlnkel 
auf engem I^auw , die hier dem oChlauchctttck eingeformt 
werden* 

Die Herstcllunis dcTBji*t±&er tiekrUmmter seblauchstttcke er^ 
folgt derarty class in elaexB £;xtrader9 dem evtl* elne 
Textllfadenumsricklttnisemasehlneysowle ©in zwelter Extruder 
nach^eordnet ist, eln fcJtrang kergestellt wlrd, der mlt 
Hilfe einer i^cliaeidevorrichtttns In StUcke der * benStlgtan 
L&iga geschnittan wird« Dlese abgeschnlttenen stUeke 
wepden voa Hand, naehdex sie ausgektthlt sind, auf Dorne 
aufgezogen und dann in eine Vulkanieationsanlage hinein^* 
gebraekt* Hier vulkanisieren die Sehlaucksttteke auf den 
Cornen in der fUr sie vorgesebenen Lage wit den ent- 
sprechenden Kriittmnngen* Bei der Herstellung derartiger ge- 
krtimater Scil^cbstUeke wlrd vlel Handarbeit ausgeftthrt« 
Das macbt diese SchlauchstUcke teuer* 

Es ist die. Aufgabe der vorliegenden Srfindung^ daas Auf* 
bringen der Schlauehattteke auf die Dorne aelbsttStlg von- 
statten geben zu lassen und in^Sglichst 9.ueh beim Abziehen 
der vulkanisierten gekzilnnten Hchlauchstticke Handarbeit 
zu vermeiden* 
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Die }:;rfiiidung best eh t darin, dass man eine Vlelaahl 
ein^elner flexibler Dome Stirnseite an ^tlrnselte llegand 
in ununterbrochener Folge mit einer Kautschukmischung la 
einem schlauchfprmigen IJtran^- unj^ibt, dann jeden einselnen 
Dorn nit der Ihn urigcbend&n Kautschukaiischun^ von dem 
Strang abschneidet, Joden einzelnon XJ'orn mit der auf 
Ihm befittdlichen ochlattchiT Srmigen Xautschnkmischung In 
die gewUnschte Torta biegt und den so gebogenen L'orn haltert 
und ihn so vulkanisiert« 

Dadurciiy dass £ian die Zxtrusionsanlago, in der ein 
schlauchf&x-migttr iStran^j t^xtrudiert wird| so mit einer 
Vielzahl einselnor flexibler Dome, die cng Stirnseite 
on Stirnseite anliegeni benchickty daas d^er schlauch«» 
fdrzfiiige Strang eicb iim den ;>trang flexibler i>orne hartm-* 
legt, erreicht mant dass aus der Kxtrusionsanlage ein 
schlauclirbrniiser Strang berauslauft, der die Vielzahl 
der einzelnen J}orne« von denen Jeder die fttr die Hor*» 
stellung einas gekrttmmten Schlauchstttokes notvendige LMnge 
aufveist^ uagibt# i-'-an braiicht Jetzt mtr noch den sehlaucli* 
fSralgen Strang so zu scbneidan, dass man an der Qrana* 
stelle zwischen zwei Stir nsei ten von Dornen den Strang 
sehaeidety urn die einzelnen zu vulkanlsierenden vVerkstttcke 
za erhalten* Danit entfallt die Btthssllge Handarbeit^ die 
bisher notwendig war^ inn das abgsachnittene Schlauehstttek 
auf den Dorn zu Ziehen* Damit entfallt aber auch glelch«» 
zsitl^' das KUblen des Stranges, was notwendig war^ damlt 
diese Uandarbeit geleiatet werden konnte« JDer hel&Jfe 
Strang kann somit Jet:^t isit seiner Temperatur d«^r \rulka«- 
nisatlon zugefUbrt werden, nachdem der Jorn lislt iem auf 
ihm bdfindlichen Scnlauchstiick in die a^^vttnschtj Form 
gebraciit vorden ist« Dnd das kann in einfacher vVeisey 
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so-gar aolbsttatlg durchsefUhrt werdeni Die flexlblen 
Dome kSnnen an ihran Stirneeiten so ausgebildet 8elB« 
d£.se In dlese Sfcijmaeiton Teile Ton Halterungea •Insteck- 
bar sind, die nach der KrUmoune dea Domes mit daa ilw 
umgebenden SchlauclistUck an Halterungon festgamaeht 
werden, die attf einer TransportTorrlclitttng durch die 
Vulkemisationsanlage durchlaufon. Zveelnsassisarveise ge- 
st^iDtet man dlese Halterangen slelch derartls* dass ale 
inehrteil±2 iflad *nd von elaer Maaehlne auf die Stlmsalten 
der Eorne aufgeaetzt werden^ danaeh ▼erechwenlct werdeut 
so daso die Telle der Halternns «lch am Sehluss der Ver- 
schvenkbeweguns berttharsn tind liler bel dleser BerOhrung 
ziisainfflenschnappen Oder eonet wis aneinandar bcfestigt 
warden, woranf die Halterung auf die TranaportTorrlcbtung 
Bianchlnoll aufgesteckt wird. Anf dlese Welee l&sst slch 
auch an dieeor Stelle Handarbelt weltgehend Oder Tollkmaaen 
▼er»eiden, Darttber blnaus ist hier die K^giicbkelt gegeben* 
. »,snn Ilandarbeit ausgeftthrt wlrd •» mit den helften Domen 
und Schlauchstficken sa kantieren, ohne daae hlerdurch 
nackteilige «rirkUBgen auf den Hantierenden erfolgen* 

Han knnn bel der imrekfttkrung dieses Verfakrena die mit 
einer Kutschnkmlackung Timgobenen Some mit VerstSrknngs- 
fSden OBgaben uad dann alt einer zweiten Kautackvkachicbt 
▼erseken, boTor man sie aekaeidet* Man erreiokt anf dieae 
Weiso die Horatellung ran aralerten GuanlaehlSucken. 

Zwectoassig iat es, wenn man die itautschukacbicbten beim 
AufSringen anf die ;)omo entgast und snscklieOend trockneti 
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Dann brnucht man nachher dlo Vulkanisation nicht unter 
.:-ruck aUEZufUhi'^n und kann somlt lelcntor elnen fort- 
leu.feniQn Eetrleb err-ichen* 

FUr dae .ntdornan ist z;veckc:aseij^, weixn man zwischen 
den nacJi dar Vulkanisction orhalt on&n outmcischlauch und 
den Dcrn >ruckluft oinfUhrt und Ihn dadurcli yobi Dorn 
abhiafbt. voiKsr 1st as Z\KocjaA'dsGl£^ doa Oorn i^lelch so 2SU 
SCBtalt.^ni iass im Inneren cln Druckluf tanechluse vor* 
handen 1st, der an vsrschledonen Stallen zur Oberfl&che 
des Dornea fUhrt, wo dann Dzoickluft ausstrSmen und den 
erhaltenan Guzasii3chlaucli abheben kann« kann aucb 
zweck&iaas3lg aelng dan T>orn so zu ^oataltan, dass man ihn 
an 6ln& \/akaum« Anlage anschllefion kannf so da^is durch 
ein T^erauspuispon von Luft dor i)orn seine ^'orm andorl; 
und ^uasonsienfallt Oder zu mlndest zusammenschnuBpf t ^ so 
dass auf ilese Weise ein lelchtes £latdornen xnosUch wlrd« 

Die erf indungsgemasae Vorrichtung zur Herstellung von 
Gummlschlauehen gekUnaiater Form mit einem Extruder, 
elner Scnneidevorrlchtung fttr den extrudlerten Strang i 
gekrlimniten Dornen und einer Vulkanisationsanlage ist da- 
durcli £ekennzelc2inet, dass eine Dorne atirnseite an Stlrn-^ 
seite anliegend in €lnem Strang dem ^tznider zufUhrende 
Vorrlchtung vorgesehen 1st, dass die Dome flexLbel sind, 
dass clue die Schneidevorrichtung an der Stelle zwischen 
zwei Dornen in TSitii^elt setzende Steuervorrichtung vor* 
geaehen ist und dass in der Vulkanisationsanlage Halterungen 
fttr in ^ekrttmittte Stellung gebrachte Dome mit dea dar auf 
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befindlichen Schlauchstttck sowit eino TransportTorrichtung 
fUr dleso il&lterungeii vorgesehen tat. itlt clieser Vorrlchtuag 
lassen slch gekrttmiDte SchlaachetUcke eehr schnell, einfach 
und mit venlg-Kandarbeit herstellen. Die iJXtruslonsaxilage 
kanu aus zwei cder auch drei Extrudorn bcsteheny swischen 
denen Aulagen zur Umwicklung des bzw, der extrudierten 
Schlauchstticke mit Textilfadon rorgeseliea slnd^ so dass 
man ai-mierte schlauche erliait» ^ 

Vorteilhaft 1st es^ wenn top der die Dome dem Extruder 
7,ufUhrenden Vorrichtung ein hagaaln fttr die Dorne aago» 
ordnet lat* 

Damit die SchneicJe vorrlchtuag einwandfrel und ohae Be- 
achMdlguar der ^orne echnelden kazuit ist ea vortelUiaftj 
wena Im Bereleh der schaeldeTorrlehtuag elae die beldea 
letzten im Straag befladllclien Qorae eia Btttck voa eiaaader 
abziebeade Vorrlchtuag vorgeaehea ist* 2b kana sich hier 
urn elae beisplelsweise durch hydrr;iillBChe Krftfte beweg- 
bare KlamMr haadela^ die am letatea Bora aagreift uad 
die dieeen etwas schaeller als nrlt der Straaggeschwladigkeit 
bewegty 80 dass slch zwischea dem letztea uad dem vorletatea 
nora ein freier Baum bildet, la dea die SchaaideTorrichtuag 
eiagreifea kaaa, ohae aa den Dornea aagreifea zu mlisaea* 
Hlerbei kaaa der Straag aa dar Treaaatelle etwas gedehat 
werdea, ea kaaa aber auch der letzte Dom etwas gegeattber 
dem Straag verschobea* d«h* herauagezogea werdea* 

ZweckmSLssig ist es^ weaa der SchaeideTorriehtuBg elae 
TraaaportTorrichtuag» vorzugsweiae elae Butschet aaehge-^ 
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ordnot let, die die abgeachnlttenen ocblauclxstUcke silt 
den la Ihnon beflndllcHen jDorndn in Bichtung zur Vulkab* 
nlsatloneanlaae fordert. 



Vor der Vulkanlsatloasanlaise mttasea die Dome und die 
auf ihnen befindlichen SchlauchstUcke In die gewflnschte 
gekriimate form sebracht werden* Dieses kann manuell ge» 
schdhea* i:in Arbelter setzt hlersu zvel Kelle elner 
ilalterttAg so an den stirnselten des Domes an, dass 
er nacb dem Ansetzen ttlt Hllfe der belden Telle der nal«» 
terung den Dorn und das auf ihrn beflndliche Schlauchstttck 
kziimoien kanUf obne den helSen Dorn und das helfie Schlaucli«> 
stuck anfassen zu Hiissen* Ai £nde dieses KritmfflungsTor« 
ganges setzt er dann die belden Telle der Halterung so 
zusanuaen^ dass dlese z«B«» durch elnen Schnappverschluaa 
feat mltelnander Terbunden siad und dann auf die durch 
die VulkanlsatlonsTorrlehtung fflhrende Transport ▼orriohtuag 
auf geaetzt verden ktfnnen* Dlaae aanualle Arbeit lat sehr 
elnfach gaganttbar der frflher durchzufflhrandan schwlerlgen 
Arbeit dea Aufzlaliana Ton Seblauchstttckan auf gekriivote 
Sorne« 

Die i\rbelt kann aber auch noch dadurch welter verelnfacbt 
verden, dass sle selbattatlg durehgefUhrt wlrd# ^s kann 
hler elne Vorrlchtung zum Brgrelfen, Blegen und Elnspannen 
der Stirnselten der Dome mlt samt den auf Ihnen aufge* 
brachten SchlauchstUcken auf Ilalterungen vorgesehen werden# 
Dlese Vorrlchtung let recht elnfach aufzubaucn: Sle welst 
zvel bewegllche Halter auf* die zwei Telia der Ilalterungen 
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ersrlf fen haben und dleee ntlt Ihren Bef eetlgungsTOJrrlchtungen 
In die Stlrnseiten der Dome elnfiihren. Da die Halter ver- 
schvenkbar sind, konnen die fialterungsteile ait ihnen so 
verschwenkt werden, dass sie am Ende dee Verschvenkprozesses 
jnlt ihren Bnden ineinander geftthrt werden und durch einen 
Schnappverschluss beispielsweiee zueaamengehaltexi verden. 
Diese Vorrichtung gibt dann die in dieeer Weise zusammen- 
gesetzten Halterungen an das Transportband ab, welches 
durch die Vulkanisationsanlage ffihrt. 

Zweclmassig ist es^ wenn hinter der Vulkanisationsvor^ 
richtung eine Entdornungsvorrichtung vorgesehen ist* 
Diase wird zweckraasaigerweise mit Druckluft arbeiten. 
• 

Das Weeen der -rorliegenden Erfindung ist anhand von in 
der Zeichnung schematisch dargestellten AusfUhrangsbei-^ 
spielen naher erlautert. Es zeigen: 

Kig. 1 einen Grundriss der GesamtTorrichtungt 
Fig* Z einen Schnitt durch einen DorUy 

Fig« 3 das Werkzeug ainer im Bereieh der Schneidevorrichtung 
arbeitenden TrennTorrichtungt 

fig* if ein Bewegungsschema ftir die Vorrichtung zum Ergreifen, 
Biegen und Einspannen der Stin^e^i^te der Dorne, 

Fig* 3 einen Dorn wahrend des EntdomungsTorganges* 

Aus dem Dornmagazin 1 werden nittels der FSrderbander 2 
Dome 3 in den hierfUr vorgesehenen Eingang 5 der Extmsions- 
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anlage In einem langen Strang Stlrnselte an Stlrnselte 
anllegend hine Inge f order t. Die Extrualoneanlage besteht 
aU8 elnem ersten Extruder 69 welcher in den Schlauch- 
apritzkopf 3 die von aufbereltete Kautechukmlschung 
hineinfordert* In dem Schlauchsprltzkopf 5 warden die 
Stlrnselte an Stlrnselte In elnem Strang llegenden Dorne 
3 mlt elner Kautschukmischung k In Form eines Strange s 
ufflgeben* Elne ' 'iPaden^trmiertmgciiaaschine 7 brlngt 
auf die Gen Schlauch 4 elne Textllf adenarmlerung. An- 
schlieBend durchlauft der Strang von Dornen 3 und von 
der KautBChixkmlschung if elnen welteren Schlauch sprit z- 
kopf 8, der an den Extruder 9 angf schlossen iot» Hler 
wlrd elne zreite Kautschukbeschlchtung In Schlauchform 
auf den Strang auf gebracht* Innerhalb der Extruslons- 
yorrlchtung konnen noch Fordervorrlchtungen 10 vorgesehen 
seln, die den Strang traneportieren* Hinter der Extru- 
slonsvorrichtung 5 bis 10 ist elne schneldvorrlchtung 11 
angecrdnetf mlt welcher der hergestellte Strang in eln- 
zelne Stttcke zerschnitten «ird« Die elnzelnen stttcke 
fallen fiber die Rutsche 12 in die Vorrlchtung 13 wo die 
Dorne 3 ergrlffen werden, gebogen werden und mlt ihren 
Stlrnseiten in Halterungen Ih eingespannt werden. Hier 
werden sie auf eln Transportband 13 gesetzt, welches sle 
durch die Vulkanisationsanlage 16 hindurchf<5rdert. An 
Ende der Vulkanisationsanlage 16 beflndet sich elne Ent* 
dornungsvorrlchtung 17 > aus der die Dorne 3 fiber die 
Fordervorrlchtung 18 in das Dornmagazln und die Halterungen 
Ik fiber den FSrderer 19 in die Vorrlchtung 13 zum Ergreifen, 
Biegen und Einspannen der Stlrnselte der Dorne geffihrt 
werden* 



Jedcr Dorn 3 besteht aus flexibiem Material. An seine n 
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belden Stlrnseiten welst er AneStze 31 mlt elner konus- 
foimlgen Ausnelimung 32 auf, Dlese konusfSrinlgen Ausnehmungen 
32 dlenezi fttr das Ergrelf on der Dome. Txx Berelch der Ansatze 
31 slnd von der konusformigen Ausnehmung 32 ausgehend 
Kanale 33 zur Oberflache des Ansatze s 51 gefiihrt. Dlese 
Eanale dlenen der Zuffihrung yon Druckluft unter das 
Schlauchstttck 4 fttr ein Abheben am Ends des Herstellungs- 
vorganges, lin mlttleren Tell ist jeder Dorn 3 zweck- 
aiafiigerweise so ausgeftthrt, dass er durch Herauspumpen 
von Luf t aus eeinem Inneren slch zusammenzieht Oder zu- 
saamenrallt, so dass d±e Entdornung des fertigen gekrilm- 
XBten Schlauchstttckes hlerdurch erlelchtert wlrd. 

In Fig* 3 ist die Trennvorrichtung gezeigt: Zu Trennen 
slnd diQl)eiden letzten Dorne 4 v^on einander, auf denen 
die zasammenhangende Schlauchscliicht 4 befindlich ist. 
In den letzten Born wird dazu ein Sohr 20 mlt einer in 
diesein befindlichen Stange 21 eingefUhrt. Sowohl das Rohr 
20 als auch die Stange 21 tragen an ihrem Ends eine 
aufklappbare Haltevorrichtung 22, die sich Im aufge- 
klappten Zastande in die konusformige Ausnehmung 32 
des Domes 3 festsetzt. Durch eine Selativbewegung von 
Stange 21 zum Bohr 20 kSnnen auf diesa Weise zwei Dorne 
3 gegeneinander so verse hoben warden, dass zwischen Ihren 
Stirnseiten 34 ein Spalt entsteht, in welchen das Trenn-* 
messer 11 eingreifen kann* 

In Fig. 4 sind die Vorgange dargestellt, die in der Vor- 
richtung 13 zim Ergreifen, Biegen und Einspannen der 
Stirnseiten der Dorne in Halterungen 14 vorsich gehen:* 
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In Fig. h A sleht man eine Relhe von Dornen nit SdiLauch<- 
stttcke 23 auf der Rutsche 12 liegen. Von der Vorrichtung 
-f3 gefllhrt greifen zwel Halterungsteile A und lif B 
eeltlich mit an Ihren Enden angebrachten konlschen gpltzen 
25 in die konischen Ausnehmungen 32 dos Domes eln und 
ergrelfon diesen« Darauf verden, wie in Fig* If B darge- 
stellt, von der Vorrichtung 13 die Halterungsteile lif A 
und Ijlf B so bevegty dass einerseits der Dorn 3 mit dem 
Schlauchstttck 2k ii^ eine gekrUmmte Lage gebracht wird und 
andererseits die beiden *xalterungsteile 14 A und Ik B 
mit ihren den konischen Spitzen 25 abgewandten Enden 
gegen einander gefahren warden, wodurch - a.B* durch einen 
Schnappverschlttss - eine Befestigung der beiden Telle 
Ik A und ±k B der Halterung vorgenommen wird* Durch eine 
nlcht dargestellte Vorrichtung wird ann die Halterung 
Ik dem Transportband 15 iibergeben, welches durch die 
Vulkanisationsanlage ftlhrt. 

1st am Ende der Vulkanisatione die Halterung Ik abge- 
nommen, bo muss die Entdornung vorgenommen werden. Hierzu 
wird in die eine koniech© Ausnehmung 32 ein Stutzen 26 
eingefflhrt. Dieser weist mittig eine Unterdruckleitung 27 
auf, mit der das hohle Innere des Domes 5 evakuiert werden 
kann« Dor Stutzen weist darUber hinaus eine Druckluftleitung 
28 auf, mit der Druckluft in die Kanale 33 gefUhrt werden 
kann. Hit dieser Druckluft wird das f ertiggestellte 
Schlauchstttck Zk in Bereich des Ansatzes 31 abgehoben, 
wahrend gleichzeitig das Innere des Domes 3 evakuiert 
ist. Anf diese Wgise lasst sich der horgestellte gekrUmmte 
Schlauch leicht vom Dorn abziehen. Es ist zweckmSssig, 
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wahrend der Entdornung zwel Stutzen In beide Stirnselten 
des Oornes 3 elnzafUhreix* 
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ORIGINAL INSPECTED 




FIG.3 

ORIGINAL INSPECTED 



JSDOCJD: <DE 25450SaA1_L> 



